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Zatqgcznik nr 1 do SIWZ

Szczego6towy opis przedmiotu zamoéwienia

CZESC NR 1 - Wyposagenie Pracowni Obrébki Mechanicznej w Centrum
Ksztalcenia Praktycznego Zespotlu Szkét Zawodowych w

Drawsku Pomorskim.
1) Dostawa tokarek uniwersalnych — 3 sztuki

Przelot nad toem
Przelot nad suportem
Max. srednica w wygciu mostka
Odlegta¢ miedzy ktami
Szerokac toza
llos¢ / zakres obrotow wrzeciona
lub regulacja cigta obrotéw wrzeciona falownikiem
Otwor srodkowy wrzeciona
Stazek we wrzecioni€Morse'a)
Koncdéwka wrzeciona Camlock
Stazek Morse a w pinoli konika
Wysuw pinoli konika
Srednica pinoli konika
Przesuw poprzeczny suportu
llos¢/ zakres posuwow wzdimych
llo$¢/ zakres posuwow poprzecznych
llos¢/ zakres gwintow metrycznych
llo$¢/ zakres gwintéw calowych
Silnik gtéwny

» fabrycznie nowa.

» deklaracja zgodrigi CE

* instrukcja w ¢zyku polskim.

Kazda tokarka musi posiada& na wyposaeniu co najmniej:
* Imak 4-ro naowy;
» tarcz zabierakowa,
e zegar do gwintow;
* mostek taa;
* kiet MT3;
* tulejc redukcyjm M. T.5/M.T.3;
» komplet két zmianowych;
» klucze obstugowe
* samocentruagcy uchwyt 3-szogkowy @160;
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uchwyt 4-ro szogkowy @200;

tarcz tokarska @250;

regulowany twardy zderzak wzdiuoy;
podtrzymk stah i ruchom;

ostore przeciwwiérowa;

uktad wodnego chtodzenia;

petm ostorg sruby pocagowej,

kiet obrotowy do konika;

odczyty cyfrowe poteenia X, Z;

podstawy — separatory do ustawienia i poziomowaraazyny.

2) Dostawa frezarki uniwersalnej — 1 sztuka

Podhwzny posuw mechaniczny
Frezowanie poziome
Maks.sr. wiercenia 50 mm
Maks.sr. poziomego frezowania 100 mm
Maks.sr. pionowego frezowania 25 mm
Stazek wrzeciona Mk IV
Obroty wrzeciona:
- poziomego 80/120/200/230/290/330/ 660/810/1 300/m
lloé¢ stopni regulacji poziomej 9 st.
Obroty wrzeciona:
- pionowego 115 - 1 750/min.
llo$¢ stopni regulacji pionowej 8 stopni
Odlegtas¢ wrzeciona od stupu 200 - 700 mm
Odlegtas¢ wrzeciona od stotu 100 - 480 mm
Skok wrzeciona 120 mm
Rozmiar rowka T~ 14 mm
Wymiar stotu 800 x 240 mm
Posuw stotu poprzeczny 210 mm
Posuw stotu poditny 370 mm
Wzdtuzny posuw mechaniczny
Tolerancja wykonania:
0 dokladndg¢ ptaszczyzny stotu: 0,04/200 mm
[0 prostopadié¢ wrzeciona do stotu: 0,10/2100 mm
[0 bicie wrzecionadcznie z trzpieniem:

u wrzeciona - 0,02 mm

od wrzeciona - 0,04 mm

(0 prostopadté&¢ miedzy podhinym i poprzecznym posuwem: 0,05/200 mm

[0 ptaskaé posuwu stotu:
podheny - 0,05/200 mm
poprzeczny - 0,05/200 mm

pionowa prostopadis wrzeciona do stotu roboczega(l©0°): 0,10/100 mm

U
O réwnolegtag¢ T rowka z ruchem stotu: 0,03/200 mm
U

rownolegt@¢ pomigdzy wrzecionem poziomym z ruchem poprzecznym: @AM/

mm
[0 bicie poziomego wrzeciona: 0,1 mm
fabrycznie nowa



* instrukcja w gzyku polskim
» deklaracja zgodrigi CE

Frezarka musi by¢ wyposazona minimum w :
+ Chlodzenie, éwietlenie ptaszczyzny roboczej,
« Tulejke zaciskovg Mk IV
« Zestaw tulejek zaciskowydh. 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm
« Tuleje redukcyjra MKk IV/MK 111
+ Glowicg wiertnicaa 1 — 16/B 18 + trzpie MKk 111/B 18
« Trzpienie frezarskie L = 460 mm, Mk 1V/22 a Mk V2
«  Srube mocujca narzdzia dla obydwu wrzecion
« Trzpien wiertniczy ze stali utwardzonej (radeco) ze swmunbez chwytaka Mk 1V
+ Klucze montaowe.

3) Dostawa szlifierki do ptaszczyzn — 1 sztuka

« Napkcie: 400V
« Rozmiar stotu roboczego: 200x405 mm
+ Maks posuw podtny: 470mm
« Maks posuw poprzeczny: 220 mm
« Maks odlegté¢ od osi wrzeciona: 450
« Plaszczyzna mocowania: ze stalym magnesem
« Rozmiar ptaszczyzny mocowania: 200x400 mm
+ Predkos¢ posuwu podtanego: -
« Poprzeczny posuw:

-autoposuw, szybki posuw

-podziatka noniusza: 0,02 mm/ot
+ Pionowy posuw:

-autoposuw, szybki posuw

-podziatka noniusza: 0,005 mm/ot
»  Obroty wrzeciona: 2850
« Rozmiar tarczy szlifierskiej: 200x13x31,75 mm
« Moc silnika wrzeciona: min 1,5 kW
+ Maks obcizenie stotu: nie mniej ni120 kg
+ Przystawka do wytwarzania tarczy: Tak
- fabrycznie nowa
+ deklaracja zgodrigi CE
« instrukcja w gzyku polskim

4) Dostawa wiertarki wieloczynn@iowej — 1 sztuka
Wiertarka wieloczynnosciowa ze stotem krzyowym - 1 szt.
- maxsrednica wiercenia 40 mm
- max wielk@¢ gwintéw - w stali do M14
- max wielk@¢ gwintow - wzeliwie i brazie do M16
- stazek Morse’a we wrzecionie nr 3
- max wysuw pinoli wrzeciona nr 3
- ilos¢ i zakres pgdkosci obrotowych — 12/130 — 2040 obr/min
- obrét wrzeciennika wokot pionowej kolumny 380
- odlegta¢ osi wrzeciona od kolumny — 200 mm (+- 5mm)




- max. odlegté¢ czota wrzeciona od powierzchni stotu — 450 mnb(rmn)
- powierzchnia stotu — 730 x 210 mm (+- 10mm)
- przesuw stotu wzdiny i poprzeczny 500/190
- moc silnika min 1,1 kW
» fabrycznie nowa
» deklaracja zgodrigi CE
* instrukcja w ¢zyku polskim.

Wyposazenie minimalne:

- uchwyt wiertarski samocentagy 13 mm z kluczykiem

- frez czotowy srednica 75mm

- imadto maszynowe uchyln€ 8 9¢ min. B= 80 mm

- podstawa (stolik) pod maszym wann

- zestaw dociskéw do mocowania obrabianych przetiwio

5) Dostawa pity tdmowej — 1 sztuka
Pita t&mowa musi posiada
+ Regulowane, podwajne rolki toczne jako prowadzé¢gsiany
« Latwe i szybkie pozycjonowanie imadta
« Imadto z regulowanymi szekami, ustawne podakem 45°
+ Regulowany hydraulicznie posuwu ramienia zebdym przyciskiem
wiaczania/wyhczania
+ Zintegrowane oprzyedowanie do podawaniodka chtodzcego
« Silnik nadajgcy sk do pracy cigtej
+ Krazek z drutu mosiznego do czyszczeniastay tracej
« Tasme tnaca z podziatk uzcbienia Dual-pitch lub réwnowaa
+ Przykfadnig obrabianego elementu
« Automatyczne wyczanie po przeeciu
+ Regulowan przyktadnica do przycinania na didgalo prac seryjnych
+ Oprzyradowanie do podawanigodka chtodzcego
« Tasma tmca z bimetalu 8/12 TPI

Minimalne wymagania techniczne:
« Napicie 400V
« Parametry eicia pod lkitem 90°:
profil okragly 200 mm
-profil kwadratowy 180 mm
-profil prostokitny 305 x 180 mm
« Parametry eicia pod kitem 45°
-profil okragly 125 mm
-profil kwadratowy 120 mm
«  Wymiary ta&my 20 x 0,9 x 2362 mm
« Zakres regulacji imadta 0—45°
- Srednica rolek 290 mm
+ Liczba pedkosci: 4 (25/40/60/80m/min)
+ Moc rzeczywista silnika: min 1.0 KM/S1 100%
+ Moc znamionowa silnika: min 1.9 KM/S6 40%
+  Wielko$¢ zbiornika narodek chtodzcy min 8 litrow
+ Moc pompysrodka chtodzcego min 0,13 KM / S1 100%



+ fabrycznie nowa
+ deklaracja zgodrigi CE
+ instrukcja w gzyku polskim.

6) Dostawa ostrzatki do nagzlzi — 1 sztuka

Ostrzatka do narzlzi musi pozwal&na co najmniej:
« Szlifowanie i ostrzenie cylindrowych ptaszczyzrarmdzi
« Szlifowanie czotowe (frezy cylindrowe, trzonkowéektére ksztattownicze, itd.)
+ Szlifowanie na olkigto
« Szlifowanie nay tokarskich
Minimalne wymagania techniczne:
+ Napkcie: 400V
+ Moc przyhczeniowa: 180W
+ llos¢ obrotéw: 2800/min.
« Maksymalnarednica nargdzia: nie mniej i 125mm
« Maksymalna diug@ szlifowania: nie mniej i 330mm
+ Dilugoé¢ podiuznego posuwu: nie mniejynil75mm
« Poprzeczny posuw stotu: nie mniej Ai0O0mMm
+ Posuw tarczy szlifacej: 120mm
« Nastawienie kta tarczy szlifujcej: +/- 50 stopni
+ Rozmiar uradzenia: 700x780x1400mm
« Tarcza: 125x32x32mm
+ Urzadzenie obrotowe ngpzane silnikiem
« Mozliwos¢ recznego obracania
Ostrzatka do narzlzi musi posiadaw wyposaeniu:
« Prawy i lewy konik
+ Zapadk wspornikowg
. 2 xkiel staly 60
. Kiet staly z 60° z zafrezowaniem
. Kiet staly 60° ze zwezeniem
« Tarcze szlifuyce: miseczkowa, talerzowa, ptaska
« Tarcz diamentowa
+ Urzadzenie mimérodowe z miark do ostrzenia wiertet
+ Przyrad do ostrzenia ny tokarskich
« Trzpienie przeszlifowane @gednicy 16mm, 22mm, 32 mm,
« Uchwyt samocentrggy 3-szczkowa osrednicy 80mm
« Kotnierz sprzgajacy
+  Komplet narzdzi
+ fabrycznie nowa
+ deklaracja zgodrigi CE
+ instrukcja w ¢zyku polskim.



