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Zatgcznik nr 3 do SIWZ

CZESC NR 3 - Wyposaenie Pracowni Programowania Obrabiarek w Zespole ot
Zawodowych w Czaplinku.

1. Dostawa frezarki z wypoganiem — 1 komplet

Frezarka uniwersalna (wspornikowa pozioma z gtowggionows)

Minimalne wymagania techniczne:
» odczyt cyfrowy dla 3 — osi,
* wymiary robocze stotu min. 1300 x 300 mm,
e przesuw wzdhany stotu min. 800 mm,
e przesuw poprzeczny stotu min. 250 mm,
e przesuw pionowy stotu min. 300 mm,
* rowki teowe w stole 5 szt.,
e odlegtaé miedzy rowkami teowymi 63 mm,
* max. obcazenie stotu min. 200 kg,
» wysuw belki gérnej min. 500 mm,
» glowica pionowa — skina,
* moc silnika gtbwnego 4 -7 kW,
e waga netto 2000 — 3000 kg,
» deklaracja zgodrigi CE
» fabrycznie nowa
* instrukcja w ¢zyku polskim.
Wyposazenie minimalne:

Odczyt cyfrowy dla 3-osi, glowica pionowa slra, imadto maszynowe 160 mm,
podtrzymka wrzeciona poziomego (okular), trzpiefiezarskie: dtugi i krotki, trzpie
frezarski z kompletem tulejek zaciskowych do frezpalcowych, tuleja redukcyjna do
narzdzi z chwytem Morse’a, instalacjdwietleniowa 24 V, uklad chtodzenia.

Podzielnica uniwersalna, stot obrotowy200—-300 mm, gtowica frezarska 100-125 mm +
5 kpl. ptytek, frezy palcowe3, @4, ©5, ©6, 8, ®10po 5 szt; P12, D14, D16, D18, 20
po 2 szt frezy tarczowe — pitkoweé125 grubé¢ od 1 do 6 mm, gtowicas(. korpusu 70-75
mm) do wytaczania (zecznym wysuwem szufladki) z chwytem dopasowanym diazgla
frezarki + zestaw wytaczadet, frezy modutowe doZblatych m =2 i m =3 po 1 kpl., frezy
walcowo-czotowe nasadzad@d0, ®50, @60, 80 oraz frezy walcowo-czotowe trzpieniowe
®25, d30.

1) Dostawa tokarki — 1 sztuka

Minimalne wymagania techniczne:
* $rednica toczenia nadzem max. 500 mm,



» dlugas¢ toczenia max. 1000 mm,

» d$rednica uchwytu tokarskiego 250 mm,

» $rednica przelotu wrzeciona min. 50 mm,

* maksymalne wymiary nagdzia 25 x 25 mm,
e odczyt cyfrowy petny dla 3 — osi,

* waga netto max.3000 kg,

* deklaracja zgodrigi CE

» fabrycznie nowa

* instrukcja w gzyku polskim.

Wyposazenie minimalne:

Odczyt cyfrowy dla 3-osi, uchwyt 3-saztkowy samocentrggy @ 250 mm, uchwyt 4-
szczkowy z niezalenymi szczkami @ 300 — 350 mm, tarcza tokarsda 350 — 400 mm,
liniat do toczenia stikéw, podtrzymka ruchoma — okular, podtrzymka stalakular, tuleja
redukcyjna do wrzeciona, kiet staly do wrzeciongt lobrotowy, posuwy przyspieszone
suportu, ostona przeciw-wiérowa na catej digotokarki, ostona uchwytu tokarskiego,
uktad chtodzenia, halogenowa instalacfavietleniowa, podktadki do poziomowania tokarki.
Uchwyt wiertarski samocentragy, szybkomocuicy 1-16 mm z chwytem stkowym
Morse’a; zestaw tulejek redukcyjnych (1/2, 1/3,,2284, 3/4, 3/5, 4/5, 4/6, 5/6); komplet
oprawek tokarskich (20 x 20) do toczenia powiertchawrgtrznych, wewstrznych,
przecinania i gwintowania + ptytki skravgag do toczenia i gwintowania (po 10 szt.); zestaw
wiertet HSS® 1-10 co 0,1 mm (chwyt walcowy® 10,5 — 25 co 0,5 mm (chwyt stamwy)
zestaw nawiertakow: AI2,0; ®2,5; ®3,15;D4,0) po 10 szt.; B®2,5; ®4,0) po 5 szt.

2) Dostawa ndyc gilotynowych wraz z wypogniem — 1 komplet
Nozyce gilotynowe(hydrauliczne)

Przeznaczone asdo ckcia prostoliniowego arkuszy i pasow blach stalowychetali
kolorowych i innych materiatow.

* Minimalne wymagania technicznemax. grubéc¢ cictej blachy — do 6 mm
* max. dlugdc¢ cigtej blachy — do 2500 mm

» zderzak tylny nagdzany silnikiem elektrycznym
» odczyt cyfrowy tylnego zderzaka

* przedni zderzak z miar

* regulacja szczeliny radzy nazami

* komplet nay

* wylacznik nany

* instrukcja w ¢zyku polskim,

» deklaracja zgodrigi CE

» fabrycznie nowe.



