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Zatqgcznik nr 1 do SIWZ

Szczego6towy opis przedmiotu zamoéwienia
CZESC NR 1 - Wyposagenie Pracowni Obrébki Mechanicznej w Centrum
Ksztalcenia Praktycznego Zespotlu Szkét Zawodowych w

Drawsku Pomorskim.

1) Dostawa tokarek uniwersalnych — 3 sztuki

Makssrednica toczenia nie mniej nk 350 [mm]
Przelot nad suportem nie mniej nk 200 [mm]
Max. érednica toczenia w mostku nie mniet AB0 [mm]
Dlugos¢ toczenia w mostku nie mniej nk 200 [mm]
Szerokac toza nie mniej nk 180 [mm]
Zakres obrotéw wrzeciona 70-2000 [obr./min]
Maks. dtugéc¢ toczenia nie mniej nkz 1000 [mm]
Dlugos¢ toza nie mniej nk 1350 [mm]
Wysokai¢ toza nie mniej nk 280 [mm]
Koncéwka wrzeciona D1-4"
Przelot wrzeciona nie mniej ng 35mm
Gniazdo wrzeciona No. 75 Morse
Liczba prdkosci wrzeciona nie mniej n 8
Maks, wymiary nargdzia nie mniej nk 16x16 [mm]
Zakres gwintéw metrycznych 0,4-7 [mm]
Zakres gwintow calowych 4-56 [T.P.1]
Silnik gtéwny min 1,5 [kW]

» fabrycznie nowa.
» deklaracja zgodrigi CE
* instrukcja w ¢zyku polskim.

Kazda tokarka musi posiada& na wyposaeniu co najmniej:
* Imak 4-ro naowy;
e tarcz czotowy
e zegar do gwintow;
* mostek taa;
» kiet MT3;
* tuleje redukcyjra M.T.5/M.T.3;
» komplet két zmianowych;
» klucze obstugowe
» samocentruajcy uchwyt 3-szozkowy @160;
» uchwyt 4-ro szogkowy @200;
* podtrzymk stah i ruchony;



» ostorg przeciwwiérowa;

» ukfad wodnego chtodzenia;

* petm ostorg sruby pocagowej,

 kiet obrotowy do konika;

» odczyty cyfrowe poteenia X, Z;

* podstawy — separatory do ustawienia i poziomowaraazyny.

2) Dostawa frezarki uniwersalnej — 1 sztuka
+ Podtwny posuw mechaniczny
+ Frezowanie poziome
« Maks.sr. wiercenia nie mniej 5i30 mm
+ Maks.sr. poziomego frezowania nie mniegr80 mm
« Maks.sr. pionowego frezowania nie mniegr25 mm
« Stazek wrzeciona ISO 40
« Zakres pgdkaosci obrotowych:
- 230-1825; 60-1350; 220-2400, 60-1350, 115-17501850[cbr/min].
+ Liczba prdkosci wrzeciona:
- 8( 3fazy); 99 (1 faza).
+ Odlegtai¢ wrzeciona od stupu 200 - 700 mm
« Odlegta¢ wrzeciona od stotu 100 - 480 mm
+ Skok wrzeciona 120 mm
« Rozmiar rowka T~ 14 mm
«  Wymiar stotu nie mniej 2800 x 240 mm
» Posuw stotu poprzeczny nie mniej 210 mm
+ Posuw stotu podiiny nie mniej nt 370 mm
+  Wzdluzny posuw mechaniczny
« Moc silnika nie mniej i 1,5 KW
« Tolerancja wykonania:
0 doktadndg¢ ptaszczyzny stotu: 0,04/200 mm
[0 prostopadié wrzeciona do stotu: 0,10/200 mm
[0 bicie wrzecionadcznie z trzpieniem:
u wrzeciona - 0,02 mm
od wrzeciona - 0,04 mm
[0 prostopadté&¢ miedzy podhinym i poprzecznym posuwem: 0,05/200 mm
O ptaskaé posuwu stotu:
podhegny - 0,05/200 mm
poprzeczny - 0,05/200 mm
[0 pionowa prostopadi wrzeciona do stotu roboczegm(©0°): 0,10/200 mm
O réwnolegtad¢ T rowka z ruchem stotu: 0,03/200 mm
0 réwnolegitdé pomigdzy wrzecionem poziomym z ruchem poprzecznym: @AM/
mm
(0 bicie poziomego wrzeciona: 0,1 mm
» fabrycznie nowa
* instrukcja w gzyku polskim
» deklaracja zgodrigi CE

Frezarka musi by¢ wyposazona minimum w :
+ Chlodzenie, éwietlenie ptaszczyzny roboczej,



+ Tulejke zaciskovg Mk IV

« Zestaw tulejek zaciskowydh. 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm

+ Tuleje redukcyjra MKk IV/MK 111

+ Glowice wiertniczz 1 — 16/B 18 + trzpie MK 111/B 18

« Trzpienie frezarskie L = 460 mm, Mk IV/22 a Mk I\i72

«  Srube mocupca narzdzia dla obydwu wrzecion

« Trzpien wiertniczy ze stali utwardzonej (radeco) ze swmunbez chwytaka Mk 1V
+ Klucze montaowe.

3) Dostawa szlifierki do ptaszczyzn — 1 sztuka
+ Napkcie: 400V
+ Rozmiar stotu roboczego: nie mniegr@50x500 mm
+ Maks posuw podiny: nie mniej nt 570 mm
+ Maks posuw poprzeczny: nie mnieg@60 mm
« Maks odlegté¢ od osi wrzeciona: nie mniejnb30 mm
+ Ptaszczyzna mocowania: ze statym magnesem
« Rozmiar ptaszczyzny mocowania: 200x400 mm
+ Rowek teowy do mocowania 1x14 mm
« Posuw automatyczny 05-12 mm
+ nal dzialk skali 0,02 mm
«  Obroty wrzeciona nie mniejh2850 obr/min
+ Obroty silnika posuwu poprzecznego nie mniegj#80 obr/min
+  Wielko$¢ recznego przesuwu wrzeciona na 1 obrot kétka 2 mm
+  Wielkos¢ recznego przesuwu wrzeciona na 1 dzj@k0l mm
« moc silnika gtdbwnego nie mniejnRKW
+ moc pompy hydraulicznej nie mniepri,0 KW
+ Przystawka do wytwarzania tarczy
«  Wielkos¢ sciernicy nie mniej ni 200x25x30 mm
+ Szlifierka musi posiadeautomatyczny posuw dla 3 osi
« Szlifierka musi posiadawywazarke statyczm sxiernicy
- fabrycznie nowa
+ deklaracja zgodrigi CE
« instrukcja w ¢zyku polskim

4) Dostawa wiertarki wieloczynn@iowej — 1 sztuka

Wiertarka wieloczynnosciowa ze stotem krzyowym - 1 szt.
- maxsrednica wiercenia nie mniejn85 mm
- max wielk@¢ gwintow - w stali nie mniej zido M14
- max wielk@¢ gwintéw - wzeliwie i brazie nie mniej ni do M16
- stazek Morse’a we wrzecionie nr 4
- max wysuw pinoli wrzeciona nie mniejzrl50mm
- ilos¢ i zakres pgdkaosci obrotowych — 12/75 — 2020 obr/min
- odlegta¢ osi wrzeciona od kolumny — nie mniegrd00 mm
- max. odlegté¢ czota wrzeciona od powierzchni stotu nie mnigj A60 mm
- powierzchnia stotu krzapwego nie mniej i 500x180 mm
- moc silnika min 1,1 kW

» fabrycznie nowa

» deklaracja zgodrigi CE




* instrukcja w ¢zyku polskim.

Wyposazenie minimalne:

- uchwyt wiertarski samocentagy 13 mm z kluczykiem

- frez czotowy $rednica 75mm

- imadto maszynowe uchyln@ 8 9¢ min. B= 80 mm

- podstawa (stolik) pod maszya wannm

- zestaw dociskéw do mocowania obrabianych przetfiwio

5) Dostawa pity tdmowej — 1 sztuka
Pita t&mowa musi posiada
+ Mozliwos¢ cigcia pod lstem w prawu i w lewo
« Min dwie prdkosci skrawania
« hydrauliczne opuszczanie ramienia z regulawatgnnie pedkoscia
« tatwe i szybkie pozycjonowanie imadta
+ Regulowany hydraulicznie posuwu ramienia zebdym przyciskiem
wiaczania/wyhczania
« Zintegrowane oprzyegdowanie do podawaniiodka chtodzcego
+ Silnik nadagcy sk do pracy cigtej
« Szczotk do czyszczenia §eny tmcej
+ Przykfadnig obrabianego elementu
« Automatyczne wyczanie po przeeciu
+ Regulowan przyktadnica do przycinania na didgalo prac seryjnych
+ Oprzyradowanie do podawanigodka chtodzcego

Minimalne wymagania techniczne:
+ Napicie 400V
« Parametry eicia pod kitem 90°:
profil okragty nie mniej nz 200 mm
-profil kwadratowy nie mniej 230 mm
« Parametry eicia pod kitem 45°
-profil okragly nie mniej nk 170 mm
-profil kwadratowy nie mniej 1z 150 mm
« Zakres regulacji imadta co najmniej 0—-45°
« moc silnika nie mniej il,1 kW
- fabrycznie nowa
+ deklaracja zgodrigi CE
+ instrukcja w ¢zyku polskim.

6) Dostawa ostrzatki do nagzlzi — 1 sztuka

Ostrzatka do narzlzi musi pozwal&na co najmniej:
« Szlifowanie i ostrzenie cylindrowych ptaszczyzrarmdzi
- Szlifowanie czotowe (frezy cylindrowe, trzonkowegktére ksztattownicze, itd.)
« Szlifowanie na okigto
+ Szlifowanie nay tokarskich
Minimalne wymagania techniczne:
+ Napkcie: 400V



+ Maksymalna diug@ szlifowania: nie mniej i 320mm
« Dlugaos¢ podiuznego posuwu: nie mniejnBO0 mm

« Poprzeczny posuw stotu: nie mniegdi50 mm

+ Posuw gtowicy nargdziowej: nie mniej i 120mm

+ Nastawienie 4ta tarczy szlifujcej: +/- 40 stopni

« Urzadzenie obrotowe napzane silnikiem

+ Mozliwos¢ recznego obracania

Ostrzatka do narzlzi musi posiadaw wyposaeniu:

« Prawy i lewy konik

« Zapadk wspornikow

. 2 xkiel staly 60

. Kiet staly z 60° z zafrezowaniem

. Kiet staly 60° ze zwezeniem

« Tarcze szlifuyce: miseczkowa, talerzowa, ptaska

« Tarcz diamentowa

+ Urzadzenie mimérodowe z miark do ostrzenia wiertet
+ Przyrad do ostrzenia nay tokarskich

« Trzpienie przeszlifowane @ednicy 16mm, 22mm, 32 mm,
» Uchwyt samocentrggy 3-szczkowa osrednicy 80mm
« Kotnierz sprzgajacy

+ Komplet narzdzi

- fabrycznie nowa

+ deklaracja zgodrigi CE

« instrukcja w ¢zyku polskim.



