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1.CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1.Nazwa zamówienia. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna  SST-02.02 „Obróbki blacharskie” ” odnosi się do 
wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót blacharskich z blachy 
cynkowej przewidzianych do wykonania przy realizacji robót  na zadaniu 
inwestycyjnym p.n” .”Termomodernizacja budynków Zespołu Szkół Ponad 
gimnazjalnych w Kaliszu Pomorskim, Kalisz Pomorski ul.Wolności 20.”  

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)  
Grupa Klasa Kategoria Opis  
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych  
obiektów budowlanych lub ich części oraz w zakresie inżynierii lądowej i wodnej.  
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne 
roboty specjalistyczne.  
45261000-4 Wykonanie pokryć i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty  
45261210-9 Wykonanie pokryć dachowych.  
45261320-3 Kładzenie rynien.  
1.2.Przedmiot i zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) . 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest częścią Dokumentacji Przetargowej w odniesieniu 
do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 i dotyczy wykonania robót blacharskich 
1.3. Określenia podstawowe  
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne 
z  obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
1.4. Zakres robót objętych SST  
Roboty blacharsko-dekarskie, których dotyczy szczegółowa specyfikacja techniczna obejmuje  
wszystkie czynno ci umożliwiające i mające na celu wykonanie obróbek blacharskich, rynien 
i rur spustowych, zabezpieczających przed infiltracją wody deszczowej oraz odprowadzenie 
jej z połaci dachowych, przy użyciu materiałów i systemów odpowiadających wymaganiom 
norm lub aprobat technicznych.  
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad 
prowadzenia robót związanych z wykonaniem:  
- obróbek blacharskie z blachy stalowej   ocynkowanej,  
- obróbek blacharskie z blachy niklowo-cynkowej,  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST-00 ”Wymagania ogólne” Wykonawca 
odpowiedzialny jest za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Techniczną, 
Specyfikacją Techniczną interesów poleceniami Inżyniera( Inspektora Nadzoru).Wykonawca 
będzie wykonywał roboty zgodnie z przyjętymi dostosowania normami , instrukcjami 
interesów przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi , Inspektorowi Nadzoru do 
zaakceptowania harmonogram robót , wykaz materiałów ,urządzeń interesów technologii 
stosowanych przy wykonywaniu robót określonych umową. 

2.MATERIAŁY 

2.1.Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST-00 „warunki ogólne” 

2.2. Stosowane materiały. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 
ST00.00. 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mieć m.in.: 
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• Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
• Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
• Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
• Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich, na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami 
podanymi przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą 
składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 

• Blacha stalowa ocynkowana płaska powinna odpowiadać normom PN-61/B-10245 i 
PN-73/H-92122.  Grubość blachy 0,5mm do 0,55mm, obustronnie ocynkowane 
metodą ogniową – równą warstwą cynku (275g/m2) oraz pokryta warstwą 
pasywacyjną mającą działanie antykorozyjne i zabezpieczające. 

Występuje w arkuszach o wym. 1000x2000mm lub 1250x2000mm. 
• Blacha tytanowo – cynkowa, grubości 0,5-0,55mm, arkusze o wym. 1000x2000mm. 

3. SPRZĘT 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać dowolnego sprzętu. 
Dostawa - samochodem ciężarowym , rozładunek ręczny, transport ręczny lub za pomocą 
ręcznej lub elektrycznej wciągarki, żuraw samojezdny 

4. TRANSPORT 
Do transportu materiałów i urządzeń stosować następujące sprawne technicznie środki 
transportu: 

• samochód skrzyniowy o ładowności 5-10 ton, 
• samochód dostawczy o ładowności 0,9 ton, 
• ciągnik kołowy z przyczepą. 

Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i 
zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. 
Blachy powinny być układane w pozycji poziomej wzdłuż środka transportu. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które wpłyną 
niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania 
przepisów ruchu drogowego. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST -0.0. 
5.1. Obróbki blacharskie 
Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubości od 0,5mm do 
0,6mm można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od -150C. 
robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 
Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania 
dylatacji. 
Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie 
ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z 
obszaru dylatacji. 
5.2. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny 
być osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłużnym, 
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• w dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnętrznym w podłożu powinny być 
wyrobione koryta odwadniające o przekroju trójkątnym lub trapezowym. Nie należy 
stosować koryt o przekroju prostokątnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt 
wzdłuż ścian attykowych, ścian budynków wyższych w odległości mniejszej niż 0,5m 
oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi, 

• spadki koryt dachowych nie powinny być mniejsze niż 1,5%, a rozstaw rur 
spustowych nie powinien przekraczać 25,0m, 

• wpusty dachowe powinny być osadzane w korytach. W korytach o przekroju 
trójkątnym i trapezowym podłoże wokół wpustu w promieniu min. 25cm od brzegu 
wpustu powinno być poziome – w celu osadzenia kołnierza wpustu, 

• wpusty dachowe powinny być usytuowane w najniższych miejscach koryta. 
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustów dachowych w odległości mniejszej niŜ 
0,5m od elementów ponad dachowych, 

• wloty wpustów dachowych powinny być zabezpieczone specjalnymi kołpakami 
ochronnymi nałożonymi na wpust przed możliwością zanieczyszczenia liśćmi lub 
innymi elementami mogącymi stać się przyczyną niedrożności rur spustowych, 

• przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych 
powinny być dostosowane do wielkości odwadnianych powierzchni dachu 
(stropodachu), 

• rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym 
 w PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999, 

• mocowane do uchwytów, rozstawionych w odstępach nie większych niż 50cm, 
• _ rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych. 
• rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny być: 

 -wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i 
 składane w elementy wieloczłonowe, 
 - łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych 
 na zakład szerokości 40mm; złącza powinny być lutowane na całej długości, 
 -mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3m 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 00.00. 
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami 
niniejszej specyfikacji. 
6.1. Badania w czasie wykonywania robót  
Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. 
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić Kierownik budowy w porozumieniu z 
Inspektorem nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby posiadają: 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych,  
- Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną, w  
przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte  
certyfikacją określoną wyżej, oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego 
wyrobu na podstawie tzw. Badań doraźnych. 
Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez 
Inspektora budowy. 
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6.2. Badania w czasie odbioru  
Badania obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinny być przeprowadzane w 
sposób umożliwiający ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności: 
- zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
- prawidłowości wykonania, 
- wykończenia i zabezpieczenia krawędzi ciętych. 
Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego robót polega na oględzinach i sprawdzeniu 
występowania takich wad jak: dziury, pęknięcia, nieprostopadło ci szwów do okapu, 
odchylenia rąbków lub zwojów od linii prostej itp. 
Sprawdzenie umocowania i łączenia arkuszy polega na stwierdzeniu czy łączenia i 
umocowania arkuszy są wykonane zgodnie z normą i instrukcją montażu wybranego 
producenta. 
 
7. OBMIR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST0.0 
Jednostką obmiarową robót jest: 
-Obróbki blacharskie – m2 
-Rynny i rury spustowe – 1m wykonanych rynien lub rur spustowych. 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian 
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i 
sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w  ST 0.0. 
Podstawę do odbioru wykonania robót – pokrycie dachu blachą stanowi stwierdzenie 
zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi 
w dokumentacji powykonawczej. 
8.1 Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 
• Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych. 
• Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania, ścian, kominów, wietrzników, 

włazów,itp. 
• Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien. 
• Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury 
spustowe mogą być montowane po sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjnych. 
8.2. Zakończenie odbioru 
Odbiór pokrycia blachą potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać: 

• ocenę wyników badań, 
• wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
• stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 
9. Podstawa płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST0.0.00. 
Obróbki blacharskie 
Płaci się za ustaloną ilość m2 obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

• przygotowanie, 
• zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu, zalutowanie połączeń, 
• uporządkowanie stanowiska pracy. 

Rynny i rury spustowe 
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Płaci się za ustaloną ilość „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
• przygotowanie, 
• zamontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie połączeń, 
• uporządkowanie stanowiska pracy. 

 
10. Przepisy związane 
10.1. Normy 
PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych. 
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku 
do pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 
PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej. 
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z 
blachy miedzianej układanych na ciągłym podłożu. 
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
płytowych ze stali układanych na ciągłym podłożu. 
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. 
Część 1: Stal. 
 


